
Keraminstitutet Tejpgjutning

Tejpgjutning är en formningsmetod för tillverkning 
av tunna, plana keramer. Metoden utvecklades för 
och används främst vid tillverkning av keramer för 
elektronikindustrin och för komponenter såsom 
isolerande substrat och flerskiktskondensatorer. 
Laminat, knivar, membran och bränsleceller är 
exempel på andra områden där tejpgjutning används 
som formningsmetod. De tejptjocklekar som kan 
formas med denna metod ligger omkring 25 µm upp 
till 1 mm, men det är även möjligt att framställa 
tunnare tejper, 5 µm.

Keraminstitutets forskning och utveckling inom 
området har inriktats på vattenbaserad tejpgjutning. 
Fördelarna med ett vattenbaserat system är främst 
minskade hälso- och miljörisker, men man får även 
en lägre kostnad och en mer robust lätthanterlig 
process jämfört med traditionella system baserade på 
organiska lösningsmedel. Bland nackdelarna med 
vattenbaserad tejpgjutning kan nämnas långsammare 
torkning, större sprickkänslighet och, för vissa 

keramiska material, reaktioner med vatten. De  
olika delstegen i processkedjan – från tejpgjutning, 
avdrivning av bindemedel till sintring – har studerats 
för vattenbaserad tejpgjutning. Dessutom har reo-
logiska studier av slammor kopplats till tejpgjut-
ningen och resulterande tejp. Latexer av akryltyp har 
visat sig ge bäst resultat jämfört med andra binde-
medel på grund av deras låga viskositet vid hög 
polymerhalt och deras låga Tg som gör plasticerings-
medel onödiga. Dessutom är laminering möjlig vid 
rumstemperatur. Man erhåller gröntejper som är 
okänsliga mot luftfuktighet och av hög kvalitet med 
avseende på ytjämnhet, flexibilitet och gröndensitet. 
Den långsammare torkningen kan kompenseras av 
effektiv värmning under torksteget och av att högre 
torrhalter är möjliga i vattenbaserade system än i 
organiska system. Viktiga egenskaper hos latexen för 
tejpgjutning som identifierats är latexens partikel-
storlek, typ av stabilisering och typ av polymer.

Den övre bilden ger en schematisk bild av tejpgjutning. Den nedre bilden visar de olika stadierna från kerampulver till 
sintrad produkt: slamma bestående av vatten kerampulver och bindemedel; tejpgjuten, torkad grönfilm och slutligen 
mikrostruktur hos det sintrade materialet.



Keraminstitutet är en avdelning inom IVF och arbetar med 
produktorienterad forskning och utveckling av keramer och näraliggande material.
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Tag kontakt för mer information!
Tveka inte att kontakta oss om det är något mer du vill veta eller har en problemställning du vill diskutera. Utifrån dina 
önskemål och behov tar vi sedan fram en offert. 

Ytterligare upplysningar lämnas av:

Kontaktperson  Telefon  E-post  
Lisa Palmqvist  031–706 60 26 lisa.palmqvist@ivf.se 

Referenser

Keraminstitutet har bl a publicerat följande artiklar inom området:

Exempel på material som tejpgjutits:   
Al2O3, ZrO2, kordierit, mullit, alu      minium  titanat, 
PZT, SiC, Si3N4 och par  tikelkomposit material; 
Al2O3-ZrO2, kordierit-ZrO2 och Si3N4-TiN. Av 
dessa material har sedan olika laminat strukturer 
tagits fram, t ex Al2O3-membran, SiC/C-laminat, 
PZT-aktuator, etc. Keraminstitutets tejp gjut nings-
maskin (TC 155 from AEM Inc.) är en kon tinuer lig 
maskin med en stationär gjut station. Maskinen är 
konstruerad för att framställa tunna tejper i storleken 
4–400 µm. För att erhålla tjockare kom po nenter,  
0.5 mm upp till 7 mm, kan laminering av gröntejp 
användas. 

Brottyta hos ett Al
2
O

3
-ZrO

2
/Al

2
O

3
-laminat tillverkat med 

hjälp av tejpgjutning. Det har visats att vissa sorters 
laminat har högre termochockmotstånd än de enskilda 
skikt–materialen.
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